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ZH483-VViiOOの特長

ドリリング（fig-1）＋横送り側
面の加工（fig-2）が可能です。
右刃右ネジレと右刃左ネジレが
１本のエンドミルに一体化され
た、独創的な工具設計で被削材
上面・下面のバリ抑制が出来る
ドリルエンドミルです。
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ZH483-ViOViO
ファイバーエンドミル

外 径 公 差
φ13以下 －0．03

－0．10

右刃左ネジレと右刃右ネジレが一体化されたエンドミル

外径 刃長 全長 標　準　価　格

φD ℓ L ZH483-ViO ZH483-VCS（VCR） ZH483-VCD
6．0 20 60 26,000 28,500 30,000

6．35（ 1／4″） 20 60 27,000 29,500 31,000

8．0 25 75 36,000 38,500 40,000

9．52（ 3／8″） 25 75 41,000 44,000 46,000

10．0 25 75 41,000 44,000 46,000

12．0 30 100 62,000 65,500 69,000

12．7（ 1／2″） 30 100 70,000 74,000 77,000

■外径と軸径は同一です。
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